STANDARDIZACIJA PIOS/CUT-RITE 6/2025

LISTA KOMADA (krojna lista) SE PRINTA IZ SERLINA: https://serlin.conty.hr/temp/conty.php
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INZENIERING RIJEKA SESVETE OSIIEK PULA SARAJEVO SPLIT ZADAR USLUGA

Ako nesto ne radi - czg.admin@conty.hr ey

Izvoz Pios -> Panel
Naljepnice
Optimizacije A4
Optimizacije A3

OSNOVNA POLJA U PIOSU: BR. ELEMENTA, BR. POZICIJE, MATERIJAL, INFO 1, INFO 2, INFO 3, OZNAKA , OBLOGA
UNUTRA, OBLOGA VANI, DUZINA, SIRINA, KOMAD, O., RUB SPRIJEDA, RUB STRAGA, RUB LIJEVO, RUB DESNO, OSNOVNA
DUZINA, OSNOVNA §IRINA‘ INFORMACIJA O NARUDZBI, DODATNA INFORMACIJA.
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1 STOL 1018103FS4500 INFO 1 INFO 2 BPANT 2 KOM RAU23-1-10980 X 1000,0 500,0 5 A1_PU A1_PU A1_PU A1_PU 1000,0 500,0 NEKA INFO CORPUS

CONTY: |RB NAZIV DAYSIFRA MATCNC 1 CNC2 INTERNA | X TRAKA |NAZIV ELE|DUZINA [SIRINA KOM GOD DUZINA |DUZINA [SIRINA SIRINA VELIKA INFMALA INF{CNC 3 (H-600)
CSV: Elnr Aufpos |Plakb Tinfol TINfo2  |Teilbez lagikk lagakb |ZusLange |ZusBreite |Stuck Drehbar |Kantevkb|Kantehkb|Kantelkb |Kanterkb |Auftrag |Zusinfo |TINfo3
PIOS: BROJ EL. |BR.POZ. |MATERIA|INFO 1 INFO 2 O7ZNAKA |OBLOGA L|OBLOGA VDUZINA |3IRINA KOMAD [O. RUB SPRIJ|RUB STRA{RUB LIJEV{RUB DESN|INFO O NADOD. INFQINFO 3

MT: T.br. Poz Sifra mate| CNC Progr| CNC Progr|Naziv elen| [pozicija] |Prostor | Duljina Sirina Kom / RP RZ RL RD [poz] [sif_art] |Jos nemalll
CORPUS: |[REDNIBR{[Naziv Ele[Sifra] [Program]|[Program1 [Naziv Dag [DNOTE] |[Opis Elen|[Dufina] |[Sirina] [Kolicina] |[GRAIN] |[Du# L naz{[Du? D na#[Sir Do nai [Sir Go naq[Naziv Pro| [EDESCRIA [Program1]
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CUT RITE: |Part code |Broj pozici Material c{Info 1 Info 2 Oznaka |Obloga un{Obloga vajPart lengh{ Part width| Required dGrain Kant sprije|Kant stragjKant lijevoKant desnqInfe o nar|Dod infe. |Info 3

OPIS | MAXIMALNI BROJ ZNAKOVA ZA POLJA NA LISTI KOMADA (SERLIN):
,»,Broj elementa” — redni broj elementa na listi komada (1,2,3,4,5,6,7....)
»Broj pozicije” - max 35 znakova (brojevi i slova) — INFORAMCIJA NA NALJEPNICI: BOK, STROP, POLICA, FRONTA...
»Materijal” — to¢na Sifra materijala koji se optimizira
»info 1“ - max 8 znakova — CNC, A STRANA — UPISUJE SE NAZIV CNC PROGRAMA—-GENERIRA BARCODE NA NALJEPNCI
»Info 2 - max 8 znakova — CNC, B STRANA — UPISUJE SE NAZIV CNC PROGRAMA—-GENERIRA BARCODE NA NALJEPNCI
»Info 3 - max 8 znakova — CNC — busenje za 4. boc¢ne strane komada (kada se busi strana koja ide u kljeSta cnc stroja)
»0znaka” - max 35 znakova - UPISUJU SE FINOVI ZA REZANJE ILI FINOVI ZA LJEPLJENJE ILI FINOVI ZA CNC
»Obloga unutra“ - max 16 znakova — UPISUJE SE PUNA SIFRA TRAKE KADA SE KANTIRA DRUGOM TRAKOM (npr. A1X)
,»,Obloga vani“ — OZNAKA ZA NOVE NALJEPNICE 100x70 ZA 1ZBOR BOJA (5 polja boja) *Detalino obaj$njeno na stani 5.
~DUZINA“, ,SIRINA“, ,KOMAD*, - UPISUJE SE DUZINA, SIRINA | BROJ KOMADA
,0.“=GOD (X - DEKOR NEMA GOD, SLOBODNO OKRETANJE KOMADA)
»RUB SPRIJEDA”, ,RUB STRAGA", ,,RUB LUJEVO*, ,,RUB DESNO“, - OZNAKE KANTIRANJA
»OSNOVNA DUZINA“, ,,OSNOVNA SIRINA“ — DIMENZIJE NAKON PILE, A PRIJE KANTIRANJA OVISNO O TRACI | FREZERU
»,DODATNA INFORMACIHA“ - max 20 znakova — import podataka iz Corpusa
,INFORMACIJA O NARUDZBI“ - max 35 znakova — dodatna napomena ili informacija ako je potrebna
LISTA KOMADA IZ SERLINA:

Lista komada: Z-0001-PROBA
1018121FS1500 1018121FS1500 kant cnc
1 | br.pl. |rezano pot 1 [1000,0 [500,0 | A1 PU [okret:[DA  Jkom |potpis [kom|potpis
1 1 |1 BROJ POZICIJE A1 _PU A1 _PU 2
1 51,76 A1_PU=650 6,60 |INFO 1 INFO 2 \ A1_PU kom:
0OZNAKA DODATNA INFO
INFORMACIJA O NARUDZBI ‘OBLOGA UNUTRA OBLOGA VANI




OZNAKE KANTIRANJA

o[ | ey
L12 [LASER 1,2mm, FREZER 1mm HIEED 10
A2XPU  ABS DRUGI DEKOR 2mm PUR, FREZER fmm 1,10 10
AIX_PU  ABS DRUGI DEKOR 1mm PUR FREZER tmm 1,40 10
AO5X_PU  ABS DRUGI DEKOR 0,5mm PUR FREZER 1mm (1,10 10
L15 LASER 1,5mm, FREZER fmm 1,10 10
L1 |LASER tmm, FREZER tmm 1,40 10
L2 \LASER 2mm, FREZER 1mm 110 10
FZ1505  FAZETA KANT 1 STRANA 0,5mm, FREZER Omm 100 00
FZ2505  FAZETA KANT 2 STRANE 0,5mm, FREZER Omm 1,00 00
FZ1S10  FAZETA KANT 1 STRANA 1mm, FREZER Omm 1,00 00
FZ2510  FAZETA KANT 2 STRANE 1mm, FREZER Omm 1,00 00
FZ1520  FAZETA KANT 1 STRANA 2mm, FREZER Omm 1,00 00
FZ2520  FAZETA KANT 2 STRANE 2mm, FREZER Omm 1,00 00
K5 KUPAC SAM KANTIRA 0,5mm, FREZER Omm 1,00 00
K1 |KUPAC SAM KANTIRA 1mm, FREZER Omm 1,00 0,0
K2 |KUPAC SAM KANTIRA 2mm, FREZER Omm 1,00 00
FICNO5  FAZETA CNC 1 STRANA 0,5mm, FREZER 0,5mm 1,00 10
F2CNO5 FAZETA CHC 2 STRANE 0,5mm, FREZER 0,5mm 1,00 10
FICN10  FAZETA CNC 1 STRANA 1mm, FREZER 0,5mm 1,00 1.0
F2CN10  FAZETA CNC 2 STRANE 1mm, FREZER 0,5mm 1,00 10
FICN20  FAZETA CNC 1 STRANA 2mm, FREZER 0,5mm 1,00 10
F2CN20 .FAZETACHCZ STRANE 2mm, FREZER 0,5mm 1,00 1,0
A145 KANT OBRADA POD KUTOM 45° ABS 1mm, FREZER 1mm 1,10 10
A2 PU ABS2mm PUR, FREZER 1mm 1,40 10
A2 EV AB2 2mm EVA, FREZER 1mm 140 10
A1_PU ABS 1mm PUR, FREZER 1mm 1,10 1,0
A1EV | ABS1mm EVA, FREZER fmm 1,40 10
A1_EV ABS 1mm EVA, FREZER fmm 1,10 10
A05_PU ABS0,5mm PUR, FREZER 1mm 1,40 10
A05_EV | ABS0,5mm EVA, FREZER fmm 1,40 10
A08_PU ABS 0,8mm PUR, FREZER 1mm 1,40 10
AGS_EV  ABS0,8mm EVA, FREZER 1mm 1,40 10
A13_PU  ABS1,3mm PUR, FREZER 1mm 1,40 10
A13_EV  ABS1,3mm EVA, FREZER 1mm 1,40 10
A1X_EV ABS DRUGI DEKOR 1mm EVA, FREZER 1mm 1,10 1,0
AO5X_EV  ABS DRUGI DEKOR 0,5mm EVA, FREZER 1mm 1,10 10
A2X_EV  ABS DRUGI DEKOR 2mm EVA, FREZER 1mm 1,40 1,0
A1_CNC  ABS1mm, CNC KANTIRANJE, FREZER 1mm 1,20 10
A2 CNC  ABS 2mm, CNC KANTIRANJE, FREZER 2mm 1,20 20
A1_LJEP  ABS1mm, LJEPLINJE KOMADA PA KANT, FREZER 1mm 140 10
AZ_LJEP | ABS 2mm, LJEPLJENJE KOMADA PA KANT, FREZER 2Zmm 1,40 20
ZACNCO | ZAOBLJIVANJE RUBOVA NA KOMPAKTU Ymm, FREZER 2mm, R13 || 1,00 20
A2F2 LJEPLJNJE, CNC, FREZER 2mm 1,40 20
AOBX_EV  ABS DRUGI DEKOR 0,8mm, EVA, FREZER fmm 1,10 10
AOBX_PU  ABS DRUGI DEKOR 0,8mm PUR, FREZER 1mm 1,40 10
A1_UN ABS 1mm, PA CNC UTOR NA NALICJU 1,10 1,0
A1_UB ABS 1mm, PA CNC UTOR BOCNO 1,10 1,0

A1_FL ABS 1mm, PA CNC FALC 1,10 1,0



Opis i objasnjenje oznaka:
L1, L2, L12, L15 —KORISTIMO SAMO KOD KANTIRANJA LESERSKIM TRAKAMA OVISNO O DEBLJINI TRAKA, FREZER 1mm
K1, K2, KO5 — KUPAC SAM KANTIRA, A CONTY PLUS SAMO REZE (FREZER JE 0)
A2_PU, A2_EV — ABS traka deb 2mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 2mm ISTOG DEKORA IVERALA
Al1_PU, A1_EV — ABS traka deb 1mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 1mm ISTOG DEKORA IVERALA
A05_PU, AO5_EV —-ABS traka deb 0,5mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 0,5mm ISTOG DEKORA IVERALA
A2X_PU, A2X_EV - ABS traka deb 2mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 2mm DRUGOG DEKORA IVERALA
A1X_PU, A1X_EV - ABS traka deb 1mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 1mm DRUGOG DEKORA IVERALA
A05X_PU, AO5X_EV - ABS traka deb 0,5mm, FREZER 1mm, KANTIRANJE ABS-om deb 0,5mm DRUGOG DEKORA IVERALA
FZ1, FZ2 - Izrada fazeta na kanterici (jednostrane ili dvostrane) ovisno o izboru (0,5mm, 1mm ili 2mm), FREZER Omm
( primjena npr. kod izrade zidnih obloga od HPL-a)

F1CN, F2CN - Izrada fazeta na CNC-u (jednostrane ili dvostrane) ovisno o izboru (0,5mm, 1mm ili 2mm), FREZER 0,5mm

- freezer postavljen da povecava komad za 0,5mm po 1 strani koja se obraduj zbog obrade cikloide!

(primjena npr. kod izrade stolova od kompakt plo¢a 13mm, izrada kuhinjske radne plo¢e od kompakta 13mm)

(F‘] ) - CNC fazeta 1 mm jednostrana
b

A1_LJEP - LIEPLJENJE KOMADA PA KANTIRANJE ABS 1mm (FREZER 1mm, frezer ne smanjuje niti ne povecava komad)
A2_LJEP - LIEPLJENJE KOMADA PA KANTIRANJE ABS 2mm (FREZER 2mm, frezer ne smanjuje niti ne povecava komad)

A1_UN, A1_UB, A1_FL - KANTIRANJE, PA IZRADA UTORA ILI FALC

) - KANTIRAN.E A1, PA UTORA NA NALICJU

o
A1_UB (UB)-KANTIRANJE A1, PAUTORA NA BOKU

A1 FL (F L\) - KANTIRANJE A1, PAFALC




A1_CNC, A2_CNC- CNC KANTIRANJE TRAKOM 1mm ili CNC KANTIRANJE TRAKOM 2mm ILI NEKA DODATNA MOGUCA
CNC STOLARSKA OBRADA (FREZER 1mm, frezer ne smanjuje niti ne povecava komad)

."ﬁ"'\
A1_CNC (cNC)- KRIVOLINIJSKO KANTIRANJE A1
N~ KANT SVE A1

/»‘_"._.
A2 CNC (CNC)- KRIVOLINIJSKO KANTIRANJE A2
- S KANT SVE A2

Z1CNCO — ZAOBLJAVANJE RUBOVA NA KOMPAKTU (frezer postavljen da povecava komad za 1mm po 1 strani)

Z1CNCO

NAPOMENA: Za oznake kantiranja A2X, A1X, AO5X potrebno je u dodatnom polju “OBLOGA UNUTRA” UPISATI PUNU
SIFRU TRAKE sa kojom se kantira iveral drugog dekora!NAPOMENA: Za sve dod. opcije npr. ljepljenje komada, CNC
kantiranje, presanje laminata, kantiranje malih komada I sl. u polje “OZNAKA” upisuju se fin mjere i opis, a u polje
“DUZINA” | “SIRINA” upisuju se mjere sa nadmjerom! ZA BILO KOJU CNC USLUGU REZANJA ILI KANTIRANJA POTREBAN
JE NACRT ILI SKICA KOMADA UZ CNC PRORAM!

NALJEPNICE NA KOMADIMA

*Naljepnica 100x60mm s BARCODOM (“X” — oznacuje broj znakova)

Pios: XOOOOKKHXXXXXXXX XXX XXX Lucko

. XXX
glr'.B éfrﬁ?%?sog XXXXXX  XXXXXX
D; 9999.9 x S:9999.9 YOOONXX
Materijal: X XXXXXEXXKKAAXXA

| Infol : XXOOOKXKAXXXX Info2: XOOOKKXXHXXAX

Dod.Info; X0000Ba00000C0000XX O bl U 2 XOCXXXXXXXXXXKX
Info Nar: OEOOOOHONOVONNK. Obl V2 XOOOUOXXKIXHXX

*Naljepnica u boji 100x70mm s BARCODOM(“X” — oznacuje broj znakova)

Pi0s 1 XOOOOOOKXXXXXXXX XXX XXX~ Lucko

El.Br: 999999 XXXXXXXXXX
Br. Kom: 99999 XXXXXX  XXXXXX
D: 9999.9 x S:9999.9 XOOUXXX

Mate rijal ;XXX XXX

Info1 : XXOXXXXXXXXXXX  Info2: XXX XX
(OVHEL CHID €.9.9.0.0.9.9.9.9.9.9.0.0.0.0.99.9.0.0.9.0.0.004
Poz. [0 0.0.0.0.0.0.9.0.009000000000000004
Dod. Info: XXX OB U2 X0000000KXXXXXX

Info 0 nar: XX X XXXXXXXKKKXOOKKIIOKKHKKKXXX




NOVA NALJEPNICA U BOJI 100x70mm NUDI NAM MOGUCNOST ODVAJANJA | SORTIRANJA KOMADA PO PALETAMA

Ova naljepnica ima dodatno polje sa bojama (Zuta, narancasta, crvena, zelena, plava). Boje nam sluZe iskljucivo za
sortiranje komada po paletama prije isporuke. Kada na nekom proizvodnom nalogu neke komade Zelimo dodatno
odvojiti koristimo boje na naljepnici tako da u Piosu u polju “Obloga vani” koristimo jednu od 5 opcija (vidi sliku).

Obloga vani

| -

1

U polju “Obloga vani” ponudene oznake koristimo na sljedec¢i nacin:

1 - OZNAKA “__1” POJAVLIE SE NA ZUTOM POLJU NALJEPNICE

- Ako koristimo samo tu oznaku “__1"” komadi ¢e se odvajati samo na 1 paletu
- OZNAKA“_1"ima2znaka “_" +"1“

2 - OZNAKA “ 2” POJAVLIE SE NA NARANCASTOM POLJU NALJEPNICE
- Ako koristimo oznake “ 2” komadi ¢e se odvajati na 2 palete
- OZNAKA “ 2” ima 7 znakova “_" +"2"
3 - 0OZNAKA“ 3” POJAVUIE SE NA CRVENOM POLJU NALJEPNICE
- Ako koristimo oznake “ 3” komadi ¢e se odvajati na 3 palete
- OZNAKA “ 3” ima 12 znakova “_" +”3"
4 - OZNAKA “ 4” POJAVLIE SE NA ZELENOM POLJU NALJEPNICE
- Ako koristimo oznake “ 4” komadi ¢e se odvajati na 4 palete
- OZNAKA “ 4” ima 17 znakova “_" +"4"
5 - OZNAKA“ 5” POJAVLIE SE NA PLAVOM POLJU NALJEPNICE
- Ako koristimo oznake “ 5” komadi ¢e se odvajati na 5 palete
- OZNAKA “ X” ima 22 znakova “_" +”5”

NAPOMENA: Program Pios je vecini korisnika instairan lokalno na C:\Programme\PIOS_Professiona, pa tako u folderu
C:\Programme\PI0S_Professional\Daten\Belag.txt -Notepad moZete pronaci oznake X te ih u tom failu uredivati ako je
potrebno. (Npr. Ako netko slu¢ajno doda 6 opciju koja je kriva u tom failu Belag.txt mozZete brisati ili dodavati oznake X).

> ThisPC > Local Disk(C) > Programme *> PIOS Professional * Daten

A

| Belag.txt - Notepad
File Edit Format View Help
|4

2

DIZACIA PIOSA | PRAVILNIK IN




Primjer u Piosu sa svih 5 razli¢itih opcija za sortiranje:

d I-’“ i ,]PJ ;zie P .;.In . | . 1“| St\emém-.
BmiiBm!'Wﬂcielllmrid |hh| |wraz |Omh|0b‘omunm |0bloglmi |oum |smmi ‘JI |K, |lm : : |ﬁ¢vo|m.w=-m|o-mwm Osnovna sirinal mmaowm|mmmmni-
1 Pozicija 1 DULO8U11026SM100 Poz_1_A Poz_1 B 2_ RAD130_1_D64245G _ X 1000,0 500,0 1 X A1X_PU  A2X_PU A1X_PU  A1X_PU 1000,0 499,0 INFORMACIJA O HAR 1 DOD INFO 1
2 Pozicija 2 DULO8U11026SM100 Poz_2 A Poz 2B 7_ RAD130_1_D64245G6 X 9000 5000 1 X A1X_PU  AZX PU A1X_PU  AIX_PU 900,0 4990 INFORMACIJA O NAR 2 DOD INFO 2
3 Pozicija 3 DULOSU11026SM100 Poz_3_A Poz 3 B 12_ RAD130_1_D64245G X 8000 5000 1 X AIX_PU  A2X_PU A1X_PU  A1X_PU 800,0 499,0 INFORMACIJA O NAR 3 DOD INFO 3
4 Pozicija 4 DULO8BU110265M100 Poz 4 A Poz 4 B 17_ RAD130_1_D64245G X 7000 5000 1 X AIX_PU  AZX_PU  AIX_PU  A1IX_PU 700,0 499,0 INFORMACIJA O NAR 4 DOD INFO 4
5 Pozicija 5 DULOBU110265M100 Poz 5§ A Poz 5B 22_ RAD130_1_D64245G X 6000 5000 1 X A1X_PU  A2X_PU A1X_PU  A1X_PU 600,0 499,0 INFORMACIJA O NAR5 DOD INFO §

Primjer naljepnica sa svih 5 razli¢itih opcija za sortiranje:

Plos: 23647-23-PROBA A1 PU 2:0;:23647-‘23-PROBA#|018 A1_PU e
23.0 vz .Br ¥

:',' ::,,i A1 PU ﬂ: A1 " Br.Kom: 1 A1_PU A1_PU

n.1ooo xs 1ooo A1 PU D: 1000 x8: 1000 A1_PU

™ |

Oznaka: REZATI POZ|CiJE PREMA SK Cl 191,1¢

HWMMWNNMNHWWNNMULNNWWH

Info1: FOZ_1034 eEl)

Oznak: REZATI FOZICKL ll °F1I IVIA! I"I(. 1194,192

Poz: QV/ERTIICEASIFGH JKIXCVEINMG l"‘ii RTZ

Dod Infe: DODATNAINFORMACIJAT OBl Uz OBLOGA UNUTRA 12
info nar: INFO O NARUDZBI 1234567891234567880
BV AF

Pios: 23647-23-PROBA A1 PU ‘K
El. Br.4 - 3.0 2uz
Br. kom. 1 A1 _PU 1_4{ A1
D 100 0 xS:100,0
al: 1018121FS15 A1 _PU
|WWHWWMHWWW"HWWJMHWNM
FOZ_42 Infox: FPOL_

Oll'llkns PRI '-.l\'FI SASTAVIKOMA - 4 § T ﬂﬂ\Nt
Poz: 1254567 1901234567890 15345678501 2348

Dod Info: DODATNAINFORMACIJA1 Obl U: OBLOGA UNUTRA 12
info nar: INFO O NARUDZBI 1234567891234567890

Pios: Z3647-23-PROBA A1 PU “UKC
Ei. 8r.3 2808 2023
Br. kom:. i A1 PU | 1] A1 PU
l). ‘5000 xs. 1000 A1 _PU

VR

Oznalus: QU WKAVEIVEIFHPAIUGHIHINNAEFHY
Poz: 1 3567090123 4367800123456 785012348

Dod Info: DODATNA INFORMACIJA Obl U: OBLOGA UNUTRA 12

info nar: INFO O NARUDZBI 1234567891234567890

Pios: 23647-23-PROBA A1 PU “YSKO

Ei. 8r.2 ]| 28.08.2023
Br. kom:. % A1 PU | [ A1 FU
D: i00,0 x S: 100, o o A1 PU

Info2: CNC1234

Oznaka OZNAKA SA PUNO SL.OBODNIH MJESTA

Poz: POZICIJA POZIClJA POZIGIJA POZ|C|
Ded Info: DODATA =0 Ji

Plos: 23647-23-PROBA#1018 A1_PU

Poz: QWERTZUIOPASDFGHJKLYXCVBNMQWE
Dod.Info: DODATNAINFORMACIJA1230b] U:OBLOGA UNUTRA 120

Info nar: INFO O NARUDZBI 12345678912345678!
Obl V:

_X

Plos: 23647-23-PROBA#IO18 A1_PU  Lucko
ELBr: 28.00.2023
Br. Kom: 1 A1_PU A1_PU
D: 100.0 x8: 1000 A1_PU

nniﬂmmmu L

Oznlkl. PRESATI SA STAVKOM 4 A STRANA
Poz: 12345678901234567890123456789012345
Dod.Info: DODATNAINFORMACIJA1230bI U:OBLOGA UNUTRA 12

g'nuf:‘), nar: INFO O NARUDZBI 12345678912345678!

Plos: 23647-23-PROBA#IC18 A1_PU Lucko
ELBr: 3 28.08.202
Br. Kom: 1 A1__PU A1_PU

D: 1000 xS8:100.0 A1_PU

T Il
Info1:CNC12345 2345

Oznaka: OZNAKAVBHWEJFH.P4IUGHDKJVNAEI
Poz: 12345678901234567890123456789012345
Dod.Info: DODATNA INFORMACIIA12 Obl U:OBLOGA UNUTRA 12

g‘.,;"\’,@ nar: INFO O NARUDZBI 12345678912345678!

LucKo
EL.Br: 2 28.08.2023

Br. Kom: 1 A1_PU
D 1000 x 8:100.0 A1_PU

Tmmmmmmm (M

Oznlkl' OZNAKA SA PUNO SLOBODNIH MJES"
Poz: POZICIJA POZICIJA POZICIJA POZICIJA
Dod.Info: DODATNA INFORMACIJA1T ©Obl U:OBLOGA UNUTRA 120
Info nar: INFO O NARUDZBI 12345678912345678!
Oblv: |







PRIMJER STANDARDIZACIJA KOD PRESANJA LAMINATA:
NAPOMENA: *Materijal na koji se presa laminat reZe se sa nadmjerom 20mm (duZina i Sirina komada)
* Laminat koji se presa reZe se sa nadmjerom 30mm (duZina i Sirina komada)
Objasnjenje: U POLJE “ OZNAKA” PISE SE FIN MJERA NAKON PRESANIJA, FIN DEBLJINA NAKON PRESANJA, BRO)J
ZAPRESANIH KOMADA NAKON PRESANJA | OPIS PRESANJA DA LI JE JEDNOSTRANO ILI DVOSTRANO
PRESANIJE,
*STAVKU LAMINATA KOJI SE PRESA POVEZATI SA STAVKOM MATERIJALA NA KOJI SE PRESA LAMINAT
* U SLUCAJU DA SE PRESANI KOMAD KANTIRA KANTIRANJE OZNACITI NA MATERIJALU KOJI SE PRESA
PRIMJER STANDARDIZACIE KOD LJEPLJENJA KOMADA ZBOG DEBLIINE
Primjer Ijepljenja istog materuala sa |st|m materualom da se dobi debljina npr. 36mm ili 54mm
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LJEPLJNJE 1818 (1018103F 50100  FIN (1000x600), 36mm, 1KOM, 2D,2K, 1020,0 620,0
m*mﬂ 1018103F 50100 | FIN (1000x600), 54mm, 1KOM, 2D 1020,0 620,0 3 - X A.Z AI
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Lo T gl Bl siem =y PREERE Narudzba 20393-18 PRIMJER

[puzma [sina kom]o. i [mub sfaub sfrub ifsun a
LJEPLJNJE 10+25+10 1010103FS0100  FIN (1000x600), 45mm, 1KOM, 20,2K, 10200 620,0 2 X A2 A2 A2 AZ

\1025103FS0100 | LJEPITI SA POZICLIOM 1 10200 6200 1 X

OVA DVA PRIMJERA ZA LIEPLINJE KORISTE SE SAMO U SLUCAJU KADA SE NA OPTIMIZACII TREBA DOBITI 1 ILI
MAXIMALNO 2 KOMADA!

U SLUCAJU KADA JE POTREBNO DOBITI 3 ILI VISE ZAUEPLINJIH KOMADA POTREBNO JE LIEPITI CIJELU PLOCU SA
CIJELOM PLOCOM, ILI % PLOCE + % PLOCE ILI 1/3 + 1/3 PLOCE, PA TEK ONDA REZATI FIN KOMADE U TRAZENIM
DEBLJIINAMAL!

3 Fi: Narudzba F2- Materiial | &1 F3: Sist 5. Fa:Tiskati  13:96:33
L R gl B SEm = PR ISRy rudzba 20393-18-PRIMJER




U TOM SLUCAJU OTVARA SE NOVA SIFRA TE SE U POLJE DUZINA 1 SIRINA UPISUJU VEC GOTOVE MJERE.

U TOM SLUCAJU PROIZVODNJA PRVO ZALJEPI CIJELU PLOCU NA PLOCU PA POTOM REZE VEC ZALJEPLINE PLOCE.

PRIMJER STANDARDIZACIJE CNC USUGA:

Primjer CNC busenja panti

£ Fi: Narudzba F2:Materijal ] F3:Sistem 5, F4:Tiskati
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= Narudzba Z0393-18-PRIMJER
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[1018103F 50100 CNC BPANT - 2 KOM PO DUZOJ 10000 6000 |3 | X Al A1 A1 A1

e DOVOLINO JE SAMO U POLJE OZNAKA NAPISATI KOLIKO PANTI SE BUSI | PO KOJOJ STRANI,
TE UPISATI CNC BPANT

ZA BILO KOJU DRUGU USLUGZ CNC REZANJA, CNC KANTIRANJA KAO | BUSENJA POTREBAN JE TEHNICKI NACRT!

SPREMANLJE OPTIMIZACIJA U PIOSU ILI CUT RITU:
PRIKAZAN JE PRIMJERI ZA POSLOVNICU LUCKO. SVAKI DRUGI NACIN NIJE DOBAR | NECE SE UVAZITI!
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